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El aluminio anodizado es un proceso electrolitico
por el cual se forma una capa de proteccion
sopbre la superficie del aluminio, base conocida
como “alumina” u oxido de aluminio (A2 O3).
Dicha capa se forma debido al paso de una
corriente electrica en un electrolito acido,
tomando el aluminio como anodo.

De Celda anddica

acuerdo con el espesor de esta capa (ver
figura 1) se obtiene mayor resistencia v
durabilidad a los agentes externos (agua,
ambientes salinos, rayos UV, etc)

Este resultado, sumado al acabado
estético del anodizado, abre infinitas
posibilidades de aplicacion para los
productos y componentes comerciales v

arquitectonicos. Aliitairic
Figura 1: Esquema de capa anodica tipica

Capa porosa Se somete al aluminio a una inmersion de acido
v se le aplica corriente eléctrica, esta libera el
oxigeno gue se dirige al anodo, reaccionando
con el aluminio v generando una capa de oxido.
Para cerrar los poros gue presenta la superficie
del aluminio anodizado se lo sumerge en agua
caliente. De esta manera queda finalizado el
procedimiento (Figura?).

Celda anodica

Capa barrera ) Lo
Figura 2: Esquema de capa anodica tipica

® ——— Aluminio o o
El oxido de aluminio puede alcanzar una gran

dureza gue varia entre los / v 8 de la escala Mohs; es muy estable v resistente a los
agentes de corrosivos ambientales.

La capa generada por medio del proceso electrogquimico se integra al metal, por lo
gue no puede ser raspada o desconchada.



ACORPA

VIDRIOS

VENTAJAS DEL ALUMINIO ANODIZADO

No necesita mantenimiento.

Aumenta la proteccion contra la lluvia, el sol v la humedad.
Aumenta la dureza superficial.

Acabado deco activo, se puede obtener diferentes tonalidades.
Resistencia a la abrasion vy al desgaste.

Resistente a la corrosion.

Resistente a rayos UV.

Reciclable.
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PROPIEDADES

El aluminio anodizado es uno de los metales con mayores atributos en cuanto a su
fortaleza, resistencia, estabilidad vy capacidad de aislamiento. La mayoria de los
metales sufren ‘corrosion” cuando guedan expuestos al medio ambiente, la cual
puede tener distintos grados de severidad, pero, independientemente de ellos, |a
superficie del metal se transforma cambiando su aspecto vy sobre todo sus
propiedades mecanicas.

Durabilidad

El aluminio anodizado ofrece excelente resistencia al desgaste v a la corrosion. Gran
cantidad de productos anodizados tienen una larga vida util, a diferencia de otros
tratamientos sobre las superficies de aluminio, la capa generada en su pProceso
garantiza gue esta no se desprenda ni sea afectada por la luz solar.

Pese a su resistencia superior, tanto las superficies anodizadas como otros
componentes de los edificios deben ser protegidos del atague quimico después de
la instalacion.

Bajos costos de mantenimiento

En la mayoria de los casos una simple limpieza con jalbbon suave v agua restablecera
el aspecto original de la superficie del aluminio anodizado. AUn cuando el aluminio
anodizado reguiere menos mantenimiento gue otros metales con acabado, es
fundamental establecer que las rutinas de limpieza deben realizarse con frecuencia
adecuada a las condiciones del ambiente del sitio de instalacion.

Estética

Los distintos acabados en el aluminio como lo es el anodizado vy pintura
clectrostatica ofrece gran variedad de tonos, colores vy texturas, brillantes v mate,
satisfaciendo los gustos mas exigentes v variados. A diferencia de otros materiales el
aluminio permite mantener la apariencia metalica del material. La capa anddica es
traslUcida, esto permite observar el metal base otorgando al aluminio una apariencia
de superficie metalica muy superior a la gue se puede lograr con pinturas organicas.

Seguridad

Un acabado anodizado es guimicamente estable, no se descompone, no es toxico,
no es combustible por debajo del grado de fusion del aluminio; 660° C, brindando
un alto grado de seguridad.
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CONSIDERACIONES DE DISENO Y CALIDAD

Los acabados arguitectonicos del aluminio
son bastante amplios, sin embargo, en stock
estan limitados a ciertos colores: natural,
bronce, madera, negro v blanco.

De reguerirse otro acabado solo basta con
tener el numero del color del RAL v aplicarlo
al material mediante un proceso contra
pedido.

En cuanto al acabado negro v blanco es el
resultado de un proceso de pintura
electrostatica, de esta manera adqguiere su Madera Negro Texturizado
textura y acabado mate, dandole un estilo
moderno a su aplicacion arguitectonica.

Sea la superficie anodizada o con pintura
clectrostatica el comportamiento Y
desempeno mecanico del perfil es el mismo,
va gue su base respeta la aleacion AABOBS
T-5.

ALEACION AA6063-T5

Una aleacion es una mezcla homogénea entre 2 o mas elementos, con al menos un
metal. Una aleacion de aluminio es también conocida como una aleacion ligera, se
convierte es un material de baja densidad, mejoran sus propiedades iniciales del
aluminio natural y mejora su desempeno a nivel estructural.

Las aleaciones serie 6 es de las mas importantes para la fabricacion e instalacion de
perfiles de aluminio para uso arguitectonico, gracias al proceso térmico (T5) aumenta
sus propiedades mecanicas como la ductilidad, compresion, torsion, flexion v
tenacidad, siendo su desempeno estructural excelente en condiciones como
mMmovimientos sismicos.

CUIDADOS DEL ALUMINIO

Los procedimientos de limpieza deben iniciarse lo antes posible después de la
instalacion para mover depositos de la construccion v del ambiente, tales como
polvo, concreto, masillas, etc.

La forma mas simple de remover los depositos livianos es lavar la superficie con agua
a presion moderada. Evitar el uso de productos que contengan guimicos abrasivos
v puedan comprometer el acabado del aluminio.
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Aleacidn

COMPOSICION QUIMICA

% Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Otros Al

Minimo 0.20_ - = = 0.45 = = - - _
Maximo | 0.60 | 0.35 | 0.10 | 0.10 0.90 | 0.10 | 0.10 | 010 | 0.15 | Resto

Propiedades Mecanicas
PROPIEDADES MECANICAS

Espesor de la |Carga de rotura| Limite elastico | Alargamiento | Alargamiento | Dureza Brinell
pared (mm) Rm (N/mm?) [Rp0.2 (N/mm?)| A min. (%) A somm min. (%) (HB)

e<8 175 130 8 6 65
3<ex<2b 160 110 7 5 65

Estado

5

Propiedades Fisicas

PROPIEDADES FISICAS TiPICAS A TEMPERATURA AMBIENTEDE 20°C

Médulo Peso Intervalo | Coeficiente de |Conductividad| Resistividad | Conductividad | Potencial de
elastico |especifico | de fusion | dilatacion lineal térmica eléctrica a eléctrica disolucion
(N/mm?2) (g/cm®) (°C) (1/10°K) (W/mK) 20°C-pQem %IACS

69500 2.70 |615-655 23.5 209 3.0 52.0 -0.80

Propiedades Tecnoldgicas

Resistancia a

Aleacion | i Anodizado Soldadura Ductibilidad
a corrosion
AABOGB3 Muy buena Muy buena Buena Buena
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